Epoksi Boya Teknik Sartnamesi

1. Epoksi Kaplama veya Epoksi Boya Uygulanacak Beton Yizeyler:

Epoksi boya yapilacak beton basin¢ dayaniminin 25 N/mm® ve beton yiizey
cekme dayaniminin 1,5 N/mm’ ve iizeri olmasi gerekmektedir. Cekme dayanimi
kontroli ¢ekme test cihazi (Pull Off Cekme Test Cihazi) ile
yapilmalidir. Olusabilecek c¢ekme gerilmelerine karsi c¢ift kat celik
hasir veya projesine uygun donatilarinin yerlestirilmis olmasi gerekir.
Epoksi uygulama yapilacak ylizeyde ylizey sertlestirici kullanilmamalidir.
Yizey, perdah makinesinde tepsi takili haldeyken diizgin bir sekilde
perdahlanmali, pilrilizsiiz ve dalgalanma olmayan bir yilizey elde
edilmelidir. Catlak kontroll i¢in genel mihendislik kurallara
cercevesinde derz kesim islemi yapilmalidir. Epoksi boya veya epoksi
kaplama yapabilmek ic¢in betonun badil nem oraninin %4'in altinda olmasi
gerekir. Yani; mevsim ve ortam kosullarina badli olmakla birlikte beton
dokimiinden itibaren en az 4 hafta gegmelidir. Gerekli nem kosullari ve
bekleme silireleri saglanamiyorsa, farkli astar ve kaplama sistemleri

degerlendirilmelidir.

1.1. Sicaklik ve Nem:

Epoksi uygulamasi ig¢in, ortam ve beton ylizey sicakligi +10°C ile +30°C
araliginda olmalidir. Beton nem oraninin kosulsuz %4 ve altinda,
ortamdaki badil nem oraninin %80‘nin altinda olmasi gerekmektedir. Bagil
nemin; sebnem noktasi olarak da sdylenen yoJusma sicaklidinin altinda
olmasi gerekmektedir. Beton nem orani nemdlger kullanilarak Olgilmeli,

gerektiginde ortam sicakligi yikseltilmelidir.

2. Ylizey Hazirligi Yapilmasi:

Epoksi boya isinin birinci adimi olarak; gevsek parcaciklarin, disik
mukavemetli serbet tabakasinin alinmasi ve yizeyin plrilizlendirilmesi
amaciyla, ylizey hazirligi yapilacaktir. Yizey hazirligi, vakumlu
bilyeleme makinesi (Blastrac) ile yapilmalidir. Piyasada siklikla
kullanilan; mermer silim makinesi, elmas ug¢lu el makineleri veya
rotatiger, yizey hazirliginda kullanilmayacaktir. Ancak, Blastrac’in
giremedigi makine dipleri, kenar-kdselerde ve ylizeydeki yiiksek yerlerin

siliminde bu aletler kullanilabilir.



Aderansi1i azaltacak veya engelleyecek; her tirli toz, boya, yag, gres
benzeri kir ylizeyden temizlenecektir. Yagin ¢ok derinlere isledigi
tabakalar var ise bu tabakalarin kaldirilmasi gerekebilir. Yagli bir
ylizeye epoksi uygulamasi yapilmaz. Ylzeyler saglam, temiz, plirizli ve
agik gbzenekli bir hale getirilir. Kusgozli bosluklar, delikler tamamen

acik hale getirilecektir.

Hazirlanmis yilzeylere bir sonraki asamada epoksi astar uygulamasi
yapilacaktir. Epoksi astar ylizey ile yapilacak boya arasindaki baglayici
katmandir. Astarin gdrevini yapabilmesi, betona tutunabilmesi ig¢in ylizey

hazirlidinin teknigine uygun bir sekilde yapilmasi ¢ok Onemlidir.

2.1. Yizey Tamirati Yapilmasi:

Cukur, c¢atlak, kirik, segregasyon gibi hatalar epoksi astar ve epoksi
har¢g ile yapilir. 4-5 mm den daha derin ve blylk alanli tamiratlar
epoksi kaplamaya uygun ¢imento esasli tamir harg¢lari ile de yapilabilir.
Catlaklarin derin olmasi ve zeminden su gelme tehlikesi var ise epoksi
enjeksiyon yapilarak c¢atlak kesidinin doldurulmasi gereklidir.
Catlaklarin zaman ig¢inde hareket ederek kaplamaya yansimasi olasiligdi
var ise, cam elyaf ile gliclendirerek tamirat yapilmasi konusu
degerlendirilmelidir. Bazi durumlarda epoksi enjeksiyon ile nem ve su
transferi engellenememektedir. Bu durumlarda c¢atlak kesidini ve
altindaki bosluklari dolduracak reaktif poliliretan enjeksiyon uygulamasi
yapilmalidir. Bu durumda epoksi uygulama yapmadan o&nce uyulmasi gereken

nem sartlarina ve bekleme silirelerine dikkat edilmelidir.

3. Malzemelerin Karistirilmasi:

Epoksi malzemeler karistirilirken disiik hizli (300-400 dev/dk) bir
karistirici kullanilmalidir. Doner kovali, kanalli veya diz tip bir
karistirici kullanilabilir. Serbest diismeli karistiricilar
kullanilmamalidar.

Epoksi malzeme hazirlanirken once A bileseni (epoksi regine) disik
devirli karistirici ile karistirilir, karistirma islemi devam ederken
yavas yavas B bileseni (epoksi sertlestirici) lzerine ilave edilir ve
malzeme homojen hale gelinceye kadar 3 dakika boyunca karistirma islemi
sirer. A ve B bilesenleri karistirildiktan sonra eder kuvars ilave
edilirse karistirma islemine 2 dakika daha devam edilir. Hava
sirlklenmesini en aza indirmek ic¢cin malzeme geregdinden fazla

karistirilmamalidir.



4. Epoksi Astar Uygulamasi:

Temizlenmis, c¢atlak ve derz tamirati yapilmis, nem ve su sorunlari
olmayan betonarme yiizey, epoksi astar atilmaya uygun hale getirilmistir.
Ylizeye Sikafloor 156 solventsiz epoksi astar uygulanir. Malzeme
sarfiyati ylizey kosullarina gdre dedisiklik g&stermektedir. Sikafloor
156 solventsiz epoksi astar, yizeye rulo ile tek kat emprenye
edilmelidir. Epoksi astar; bosluklari doldurur, ylizeyin darbe ve
kimyasal direncini arttirir, ayni zamanda kendisinden sonra gelen

katlarin yizeye yapismasini saglar.

4.1. Birinci Kat Epoksi Boya Uygulamasai:

Sikafloor 156 Solventsiz Epoksi Astar uygulanan ylzeyler nem, toz ve
hava akimindan korunmali. Herhangi bir sekilde yaya veya ara¢ trafidine
acilmamalidir. Hava ve ortam sicaklidgina bagli dedismekle birlikte astar
uygulamasindan sonra lzerine Sikafloor 7500 epoksi esasli kaplama

malzemesi istenilen renkte, rulo ile uygulanir.

4.2. Son Kat Epoksi Boya Uygulamasi:

Sikafloor 7500 epoksi esasli kaplama malzemesi bir kat daha uygulanair.
+20 °C’de 20 saatte yaya trafidgine acgilabilir. 7 giin icerisinde mekanik
yiklere ve kimyasal etkilere dayanim kazanir. 14 glin igerisinde tam

kirini alir.

5. Genel Notlar:
¢ Kullanilacak malzemeler Sikafloor 156 ve Sikafloor 7500’dir.
® Kaplanacak alan bos ve temiz olacaktair.
¢ Zemin kaplamasi islemi sirasinda dider ¢alisanlarin girmesine izin
verilmeyecektir.
e B{itiin pencere ve kapilar yerlestirilmis ve kapali olacaktair.

® Yiizeyde su sizintisi olmamalidir.



